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Sanitatia liniei de adapare

Dr. Susan Wa;kins, University of Arkansas

Aprovizionarea zilnica de la o sursa curata de apa este necesara pentru
mentinerea starii de sanatate a efectivului de pasari si pentru obtinerea de
performante in conditii de eficienta economica. Liniile de adapare, prin care se
administreaza apa, nu sunt transparente, aspect ce impiedica observarea fenomenelor
ce se petrec in interiorul acestora. :
In perioada de vid sanitar-veterinar
dintre doua popularii, este foarte
usor sa se uite de existenta liniilor
de adapare, apardnd astfel
necesitatea Tntocmirii unei note in
care sa se reaminteasca momentul
si modul in care sa se faca
sanitizarea acestora (dupa fiecare
depopulare).

Sanitizarea cu succes a liniilor de

adapare incepe intotdeauna cu un program riguros de curatire a acestora. Diversitatea
si dinamica sistemelor de adapare determina adevarate provocari in procesul de
curatire, dar acestea pot fi diminuate prin testarea calitatii apei, putin efort si ustensilele
necesare. Urmarind sfaturile przentate in continuare, pasarile dumneavoastra vor
beneficia de o sursa de apa de calitate superioara :

Prima etapa: Analiza Apei

Efectuati analiza apei in vederea determinarii concentratiei minerale ce provoaca
formarea calcarului: calciu, magneziu si mangan. Daca in apa se va identifica o
combinatie de calciu $i magneziu intr-o concentratie mai mare de 90 ppm sau mangan
peste 0.05 ppm, va fi nevoie sa introduceti in programul de curatire un detartrant sau un
acid. Aceste produse vor dizolva depozitele minerale din interiorul liniilor de adapare si
de pe garnituri.

A doua etapa: Alegera unei solutii de Curatare

Alegeti o solutie care sa poata dizolva orice pelicula bacteriologica sau impuritate din
sistemul de adapare. Unele din cele mai bune produse ce pot duce la bun sfirsit
aceasta etapa sunt solutiile pe baza de Peroxid de Hidrogen.

inainte de a folosi orice solutie de curatire concentrat, asigurativd ca toate conductele
functioneaza la parametrii normali, astfel incat presiunea formata in interiorul acestora
va fi eliminata. Consultati furnizorii de echipamente Tnainte de folosirea unui anumit
produs, pentru a evita avarierea nedorita.

A treia etapa: Prepararea Solutiei de Curatare

Pentru cele mai bune rezultate, produsele de curatare terbuiesc folosite la concentratia
maxima recomandata pe etichetd. Majoritatea sistemelor de dozare permit obtinerea
unor solutii de curatare cu o concentratie maxima de 0,8% si de 1,6% . Daca apare
necesitatea utilizarii unor concentratii mai mari este recomandat ca produsul brut sa se
amestece intr-un recipient mare si apoi sa se distribuie fara insa a utilza un dozator.



De exemplu, daca este necesara obtinerea unei solutii concentrate 3%, modul de preparare va fi
urmatorul: amestecati trei parti substanta de curatat concentrata cu 97 parti apa.

O foarte buna solutie ce poate fi utilizata se obtine prin folosirea de Peroxid de Hidrogen 35%,
respectand modul de preparare prezentat anterior pentru o solutie concentrata 3%.

A patra etapa : Curatarea liniilor de adapare

Sunt necesari 30-38 litri de apa pentru a umple si
curata o linie de adapare cu o lungime de 30 m si
un diametru de 20 mm. Daca lungimea halei este
de 150 m si are doua linii de adapare sunt necesari
cel putin 380 litri de solutie pentru curatarea
acestora. Linile de adapare trebuie proiectate
astfel incat sa permita golirea toatala a instalatiei
cand procesul de curatire s-a incheiat.

Pentru a curata liniile de adapare urmati etapele
prezentate in continuare.

1. Deschideti linile pentru a se realiza golirea
completa.

2. Tncepeti introducerea solutiei de curétare.

3. Urmairiti procesul de golire pana cand apa este
inlocuita de solutie moment in care lichidul incepe
sa spumeze..

4. Dupa ce apa a fost inlocuita de solutie, inchideti
evacuarea si lasati lichidul sa actioneze in interiorul
linie atat cat recomanda producatorul (peste 24 ore
daca este posibil).

5. Clatiti liniile cu apa pentru eliminarea solutiei.
Apa folosita in procesul de clatire trebuie sa contina
0 concentratie de solutie de sanitizare ce poate fi
administrata si Tn apa de baut pentru pasari fara ca
acestea sa fie afectate.

In absenta unui program standard de sanitizare a
liniilor de adapare adaugati 113g de oxidant
concentrat 5% fintr-un litru de solutie bruta si
realizati o dilutie finald a acesteia astfel : 7,5 g
intr-un litru de apa . Acesta va asigura 3-5 ppm clor
in apa utilizata la clatire..

6. Dupa curatarea, dezinfectarea si clatirea
sistemului de adapare, apa ce se va administra
trebuie sa fie curata si clorinata, (3-5 ppm n cel
mai indepartat adapator fatda de sursa). Daca
utilizati un aparat de masura al Potentialului de

Oxid-reducere, nivelul citit terbuie sa fie de minim
650.

7. Tevile de la puturi si pana la hale trebuie de
asemenea sa fie curatate si dezinfectate intre doua
populari. Se recomanda ca apa care va spala
aceste linii sa nu ajunga in linille de adapare din
interiorul haleleor. Conectati un furtun la robinetul
medicatorului pentru a goli linile din exteriorul
halelor.

A cincea etapa: indepartarea Depunerilor de
Calcar

Dupa ce liniile au fost curatate, detartrantul sau
produsele acide pot fi utilizate pentr eliminarea
calcarului.

Utilizati acest produse conform recomandarilo
producatorului. Unul din produsele ce pot fi utilizate
pentru acest proces este acidul citric.

1. Preparati o solutie de baza prin amestecarea a
1-2 pachete acid citric (1 pachet contine cca. 410g)
cu 3.8 litri apa. Diluati 7.5g din aceasta solutie
intr-un litru de apa. (0.8% sau 1:128). Umpleti liniile
de adapare si lasati sa actioneye 24 ore. Este
necesar ca apa sa aiba un pH mai mic de 5 pentru
ca detartrarea sa se realizez cu succes..

2. Goliti linile de adapare. Preparati o solutie
bruta din 60-90 g oxidant 5% si un litru apa.
Reumpleti liniile de adapare cu apa curata si cu
aceasta solutie in prportie de 7.5g/litru (0.8% sau
1:128). Lasati sa actioneze timp de 4 ore. Aceasta
concentratie de clor va distruge orice bacterie
reziduala si viitoarele pelicule bacteriologice
reziduale.

3. Realizati o clatire finala a liniilor de adapare,
utilizdnd apa cu un nivel normal de dezinfectant
[acest nivel normal este echivalentul a 30g/litru de
solutie bruta ce contine oxidant 5%; dozati aceasta
solutie astfel 7.5g/litru apa].  Continuati clatirea
pana cand apa din linile de adapare va avea o
cooncentratie de clor mai mica de 5ppm.



A sasea etapa: Sistemul de

adapare CURAT

Pastrati

Din momentul sanitizarii sistemului de adapare,
este foarte importantd mentinerea curata a
acesteia. Stabiliti un program zilnic de sanitizare a
apei ce trebuie administrata pasarilor. Programul
ideal de sanitizare a liniilor de adapare trebuie
sa includa obligatoriu ,injectarea ” unui
dezinfectant si a unui acid. Este important a se
nota faptul ca aceasta procedura necesita
existenta a doua dozatoare sau injectoare, avand
in vedere ca acizii gi oxidantii nu trebuie
amestecati niciodata in aceeasi solutie bruta..

Daca este disponibil un singur dozator sau injector,
atunci introduceti 40 g oxidnat (concentratie 5%)
intr-un litru de solutea bruta; dozati apoi solutia
rezultata astfel: 7.5 g/litru apa de baut.

Obiectivul este de a obtine o sursa curata de apa
cu o concentratie permanenta de clor de 3-5 ppm
e la primul pana la cel mai indepartat adapator din
hala.

Nivele operationale standard

utilizata in cresterea pasarilor, deoarece problema
utilizarii produsului a fost rezolvata de noile metode
de obtinere a acestuia. Dioxidul de clor este la fel
de eficient ca si clorul, ca bactericide dar mai
eficient ca si virucid si de asemenea ii este superior
clorului in procesul de eliminare a Fierului si
Manganului. Nu este influentat sub nicio forma de
pH-ul mediului.

Concluzii

1. Nu folositi acidul ca unica solutie in tratarea
apei deoarece acesta poate constituii medii de
dezvoltare a bacteriilor sau fungilor in interiorul
liniilor de adapare.

2. Peroxidul de Hidrogen este din ce in ce mai
folosit ca solutie de tratare a apei. PH-ul si
alcalinitatea bicarbonatului joaca un rol important n
eficacitatea Peroxidului de Hidrogen. Este un
oxidant puternic dar nu asigura o rezistenta de
durata la reziduuri.

3. Peroxidul de Hidrogen este foarte agresiv iar
manipularea lui necesita atentie deosebita. Este
obligatorie efectuarea unui test pe orice tip de
material inainte de a fi utilizat. Este foarte important
sa se respecte intocmai indicatiile producatorului in

Acceptabil | Inacceptabil] momentul folosirii si manipularii, pentru a evita
distrugerea  echipamentului si  accidentarea

personalului.

Numar total de bacterii | Bun
per ml apa

Sursa principala de apa | 0-100| 101-300
Ecoli 0
Pseudomonas 0

Alte substante ce pot fi utilizate pentru
sanitizarea apei:

Ozonul (O3) este un foarte eficient bactericid,
virucid si oxidant chimic in acelasi timp. Ozonul va
reactiona cu Fierul si Manganul, facandu-le pe
amandoua mai usor de eliminat prin filtrare. De
asemenea nu depinde de pH-ul mediului in care
actioneaza si poate inactiva cloru daca este folosit
simulatn cu acesta. Cu toate acestea, ozonul este o
substantad ce se imprastie rapid si in urma caruia,
in apa, nu raman reziduuri rezultate din procesul de
sanitizare.

Dioxidul de Clor castiga din ce in ce mai mult
teren pe piata, ca si solutie de sanitizare a apei

O solutie de 50% Peroxid de Hidrogen si Nitrat
de Argint se dovedeste a fi o solutie excelenta
pentru curatare si dezinfectare, solutie ce nu
deterioreaza liniile de adapare.

4. Cand alte produse se administreaza
pasarilor prin apa, se recomanda a nu se mai
adauga clor (sau orice alt produs de sanitizare)
in apa de baut. Clorul va inactiva vaccinurile
si va reduce eficacitatea medicamentelor
administrate. Reluati administrarea de clor s-
sau alte substante de sanitizare dupa ce
tratamentul a fost incheiat.

5. Gradul de sanitatie al liniilor de adapare
poate fi rglementat de reguli teritoriale. Va
rugam contactati autoritatile locale si urmariti
intotdeauna instructiunile producatorilor.
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